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SECTIUNEA III

CAIETUL DE SARCINI

Oriunde in caietul de sarcini se intalnesc specificatii tehnice care indica o anumita
origine, sursi, productie, un procedeu special, 0 marca de fabrici sau de comert, o licenta de
fabricatie sunt mentionate doar pentru identificarea cu usurinti a tipului de produs ce
urmeaza a fi achizitionat si nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori
economici.

Aceste specificatii sunt insotite de mentiunea ‘‘sau echivalent’’

In cazul in care pe parcursul indeplinirii contractului se constati ci anumite elemente ale
propunerii tehnice sunt inferioare sau nu corespund cerintelor prevazute in caietul de sarcini,
prevaleaza prevederile caietului de sarcini.

1. PREVEDERI GENERALE:

Prezentul caiet de sarcini contine date tehnice referitoare la categoriile de lucrari de reparatii
ce urmeazi a fi executate in cadrul obiectivului “Reparatii constructii — PAVILION D - cazarma
3331, UM. 02192 Constanta” , prescripii de verificare, inspectie si conditii de receptie a
lucrérilor/procedeelor si materialelor de constructii folosite, precum i informatii privind
reglementéri obligatorii la protectia muncii §i prevenirea si stingerea incendiilor.

Obligativitatea, modificarea sau completarea caietului de sarcini

Prevederile prezentului caiet de sarcini sunt obligatorii pentru constructor la realizarea
lucrérilor mentionate.

Constructorul este obligat sd asigure organizarea executdrii, cadrele tehnice calificate i
mijloacele tehnologice care da conducd la respectarea strictd a prevederilor caietelor de sarcini si a
proiectului de executie . Este obligat de asemenea, ca prin mijloace proprii sau prin colaborare cu
unititi de specialitate sd efectueze pe cheltuiala sa toate incercérile si determinarile care sa certifice
corectitudinea aplicérii prevederilor caietelor de sarcini . In cazul in care se dovedesc necesare
verificari suplimentare, la cererea in scris a beneficiarului sau proiectantului, contra cost suportat de
beneficiar, constructorul va asigura efectuarea incercérilor sau determindrilor respective .

Executia lucrdrilor, verificarea calitatii ca si receptia lucrérilor se va face in termen de
maxim 30 de zile de la emiterea ordinului de incepere a lucrarilor §i predarea amplasamentului, in
general, pe baza standardelor, instructiunilor si normativelor in vigoare.

Garantia lucrérilor va fi de minim 2 (doi) ani de la terminarea lucrérilor.

Documentatiile tehnice (devizele) ofertd se vor intocmi pe categorii de lucrari cu extrasele
de resurse pentru fiecare deviz in parte respectdnd normele de materiale si manopera.

Pe timpul executiei lucrdrilor beneficiarul va asigura controlul permanent al acestora prin
dirigintele de santier si responsabilul de contract si are dreptul si intervind in cazul ncilcérii



prevederilor caietelor de sarcini, mergénd péna la intreruperea executiel, cu luarea masurilor de
remediere .

In cazul imbunatatirii solutiilor constructive, constructorul are dreptul de a modifica si (sau)
completa solutiile constructive din capitolele corespunzatoare din caietele de sarcini. Aplicarea
modificdrilor si (sau) completirilor devine obligatorie pentru constructor, numai dupa comunicarea
In scris catre beneficiar.

In masura in care prin aplicarea modificarilor si (sau) completirilor aduse solutiilor
constructive initiale rezulti modificiri substantiale ale tehnologiei de executie, aceasta va fi pusi in
acord de citre constructor si beneficiar, tinind seama de respectarea termenelor de punere in
functiune.

*NOTA : Dupi insugirea caietului de sarcini si inainte de prezentarea ofertei economice,
se va putea face identificarea in teren a lucririi de executant, pentru a se realiza o incadrare
corespunzitoare din punct de vedere a obiectelor sanitare, termice, electrice si a elementelor
de finisaje.

Constructorul are obligatia de a notifica in scris inainte de inceperea lucrarilor, autoritatii
contractante asupra tehnologiei ce urmeazi a fi pusd in practicd pentru a obtine avizul favorabil.
Tehnologia de executie a lucririlor de reparatii, descrisd mai jos in caietele de sarcini pe specialititi,
a fost intocmitd in conformitate cu standardele in vigoare. Totodati, ca urmare a evolutiei
permanente a pietei materialelor de constructii, existd posibilitatea ca tehnologia de aplicare a
acestora si nu corespunda in totalitate cu prevederile de mai jos. In acest sens, constructorul are
obligatia de a prezenta autoritdtii contractante fisele tehnice (certificate de calitate) ale
materialelor de pus in opers pentru a fi aprobati tehnologia de lucru.

2.DATE TEHNICE ALE LUCRARII :

Pavilionul D din cazarma 3331 — Constanta are regim de iniltime P si se afla amplasat pe
terenul proprietate a Statului Roman aflat in administratia Ministerului Apararii Nationale.

Lucrérile se vor executa in termen de 30 zile de la data predarii amplasamentului si
emiterea Ordinului de incepere a lucririlor.

Descrierea lucririlor :;

- Inlocuire tamplérie PVC si metalica (usi , ferestre);

- Inlocuire gratii ferestre

- Completare schelet metalic, ferme ;

- Tencuieli ;

- Inlocuire tabla de la acoperis si pereti metalici;

- Jgheaburi si burlane inlocuite;

- Tencuieli la fatadd cu tencuiala decorativa siliconici;
- Pardoseala din beton elicopterizat.

- Refacere trotuare.

- Acoperisul si peretii exteriori ( peretii din BCA vor fi tencuiti si se va aplica
tencuiald decorativa siliconica) vor fi metalici tip sandjs.

 Incadrarea in normative:
In cadrul realizarii reparatiilor se vor respecta toate normele si normativele legale in vigoare,
pentru acest gen de lucriri, la data Intocmirii:
- Legea 10/1995 — privind calitatea in constructii,republicata;
- Legea securitatii si sanatdtii in munca nr. 31 9/2006 cu modificarile si completarile ulterioare;

- Legea privind apirarea Impotriva incendiilor nr. 307/2006 cu modificarile si completarile
ulterioare;

- C 18-83 -Normativ pentru executarea tehnologiilor umede;
- Ordin M-151/2017 “Pentru aprobarea instructiunilor privind realizarea receptionerea si stabilirea

valorii definitive a lucrarilor de constructii §i instalatii aferente acestora, executate in Ministerul
Apdrérii Nationale «



- "Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si tencuiald — Indicativ
C 17-82"
e Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrari de instalatii electrice ;

¢ Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrari de constructii si confectii metalice,
art.37 — 88.

3 CONSTRUCTII

3.1. TAMPLARIE PVC

Prevederile prezentului capitol se referd la verificarea calitatii si receptia lucririlor de timplarie,
cuprinzdnd : usi PVC conform tabloului de timplarie.

Tamplaria din PVC sositd pe santier gata confectionatd va fi verificatd de ctre conducatorul
tehnic al lucrarii sub aspectul :
- existenta si continutul certificatelor de calitate ;
- corespondenta cu specificatiile tehnice de produs ;
- existenta si calitatea tuturor accesoriilor folosite ;
SR EN 477:2002-USI pvc;
STAT 4582-83-goluri de usi,
La punerea in opera se va certifica dacd, in urma depozitirii sau manipularii, timpliria nu a fost
deterioratd, ea nu se va pune in operd pana cind piesa respectiva nu este reparati sau inlocuita .

Toate garniturile vor fi realizate din caucic sintetic cu rezistentd sporitid la imbatranire si
intemperii. Bagheta de fixare a geamului este realizata in mai multe profile si dimensiuni.

Materialele utilizate sunt : tdmplarie din profile din pvc, cheder cauciuc, adeziv cauciuc
pentru geam, chit pe conturul exterior si interior al tocului tmplariei, suruburi alimite, snur sau
straifuri izolante inchizdnd spatiile de tolerantd la montaj intre toc si bordajul golului, feronerie
curentd si speciala .

Lucrérile ce trebuiesc a fi terminate inainte de inceperea montajului timplariei sunt :
demontarea timplariei existente, materializarea trasdrii pozitiei fiecarui gol, fixarea praznurilor
pentru tidmplarie §i cele pentru fixarea gpaletilor si glafului, terminarea tencuielilor in zonele
adiacente golurilor, precum si a pardoselilor §i a plafoanelor, imbracarea in folie din plastic a
tocurilor, gi marcarea pe acestea a punctelor corespunzitoare marcate pe conturul golului : iniltime,
adancime, verticalitate, centrare .

Tampléria de PVC folosita trebuie sa indeplineascd in mod obligatoriu urmitoarele cerinte:

- cu patru randuri succesive de camere de aer cu grosimea peretilor profilului exterior de 3 mm,
clasa A, care si asigure un factor de transfer termic minim Kw=1,7;
- 2 rénduri de garnituri perimetrale;
- armitura de otel interioara de 1,75 mm.
- feronerie protejatd de mediul umed ;
- garantia de execufie pentru timpliria PVC (profil PVC, si armituri) -la usi si fie de
minimum 5 ani;
- se vor inainta catre autoritatea contractantd certificatele de garantie pentru profilele ce vor fi
folosite: certficat calitate minim ISO 9001/2001 ;
Intrucét cladirea la care se va monta tamplaria PVC are o clasa de importanta ridicati, se vor folosi
profile de cea mai buna calitate, care si asigure o izolatie termic si fonica deosebita.
Pozarea si echiparea tAmpliriei consta in :
- fiecare toc este adus la pozitie si fixat in prima forma prin pene la colturi si la interval de
max.1,50 m (penele vor fi tratate cu carbolineum sau ulei mineral) ;
- fixarea definitiva a tocului la praznuri ;
- bararea cu snur sau straif izolant §i cu spuma a spatiilor rimase libere intre toc si gol ;
- inlaturarea imbréacamintii din folie la terminarea lucririlor ;
- retusuri §i completari ;
- finisarea si etansarea tAmplariei in gol prin glafuri, prin baghete profilate sau eventuale cordoane
de chit.
Verificarea In vederea receptiei au ca obiect :



- aspectul i starea generali ;
- elemente geometrice — aliniere in cadrul subansamblurilor (fatade, coridoare, holuri) ca iniltime,
adancime, verticalitate, centrare ;
- functionarea corecta la inchiderea si deshiderea usilor precum si o etanseitate buni la inchidere ;
- fixarea tocului in zidarie si etangarea corectd a golului intre toc §i zidarie .

Rezultatele probelor se vor consemna in procese verbale ce se vor anexa la cartea
constructiei.

3.2. Usile exterioare vor TIP GARAJ - usa sectionali actionati mecanic.

3.3. ferestrele vor fi prevazute cu gratii metalice vopsite.
3.4. Panourile sandvis folosite la acoperis si péreti vor avea o grosime de 40mm .

4. EXECUTAREA STRATULUI SUPORT PENTRU PARDOSELI

e Stratul suport va fi constituit dintr-un strat de beton elocopterizat de 10 cm cu plasa de armare.

* Stratul de beton elicopterizat va fi impregnat cu faina de cuart sau un alt produs compatibil
cu suprafata suport ( se poate si pe baza de ciment in loc de cuart) .
Garantia pentru pardoseala va fi de 2 ani.

* Rezultatul verificdrii va fi consemnat intr-un proces verbal de receptie calitativi intocmit de
cdtre responsabilul tehnic cu executia si vizat de reprezentantul beneficiarului.

* Dupd executarea recepfiei la terminarea lucrdrilor toate procesele verbale de receptie
calitativd §i cele de lucrdri ascunse, se vor atasa la dosarul cu documente Justificative
,impreund cu documentele ce atestd calitatea materialelor folosite.

S. TENCUIELI
GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatii ale lucrarilor de tencuieli obisnuite aplicate pe zidarie de
b.c.a. si de beton la cladiri social-culturale .
Tencuielile interioare ce urmeaza si se execute vor fi:
e reparatii la tencuielile existente

MATERIALE :

- Nisip natural de rau - STAS 1667 — 76

- Var hidratat in pulberi - STAS 9201 — 80

- Var pasta - STAS 146 - 80

- Ciment PA 35 - STAS 1500 - 78

- Apa pentru mortare - STAS 790 - 80
STANDARD DE REFERINTA :
-C18-83 - Instructiuni tehnice pentru executarea tencuielilor umede .
-C17-82 - Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de

zidarie si tencuieli .
5.1 PREPARAREA TENCUIELILOR
Tencuielile umede obisnuite se pot executa :
- pe santier (respectdnd instructiunile tehnice privind compozitia si prepararea, conf. C 17 - 82);
- in centrala sau statii de preparare, conform C 17 - 82.
Tencuieli subtiri (tratamentele) se executa cu mortar preparat in cantitati mici la locul de lucru sau cu
paste gata preparate, livrate in bidoane.
Dupa proportia lor in constructie, tencuielile pot fi :
- tencuieli interioare, executate in interiorul cladirilor pe pereti si tavane ;
- tencuieli exterioare, sau pe fatada, care acopera suprafete exterioare ale peretilor .
Dupa natura suprafetei pe care se aplica se vor executa tencuieli pe suprafete de caramida in doua
straturi (grund si tinci - strat vizibil).
Dupa modul de finisare al fetei vazute, tencuielile vor fi :
- obisnuite (driscuite), urménd a primi finisajul definitiv prin zugravire ;
- tencuieli driscuite, netezite cu drisca, mortarul pentru stratul vizibil fiind preparat cu nisip fin ;
- tencuieli gletuite, la care stratul vizibil se executa dintr-un strat subtire din pasta de ipsos sau var cu



adaos de ipsos, ipsos cu adaos de aracet (GIPAC), bine netezite cu drisca de glet, fiind intrebuintate la
interior pe pereti si tavane pentru a crea un finisaj de o calitate superioara ;

- tencuieli decorative la care stratul vizibil se executa din materiale speciale ( cu praf de piatra),
prelucrate prin raschetare sau periere in timpul cat mortarul nu este perfect intarit.

Pentru obtinerea tencuielii cu aspect de piatra naturala (similipiatra):- tencuieli exterioare, aplicate
prin stropire cu pistolul cu aer comprimat, preparate cu ciment, praf de piatra (sau nisip 0...1mm) aracet si
ipsos.

CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI
Perioada maxima de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel ca ele sa poata fi utilizate
in bune conditii, variaza in functie de natura liantului astfel :

- la mortarele cu ipsos-var (marca M 50 T) pana la 15 minute ;

- la mortarele cu ipsos-var (marca M 50 T) in care s-a introdus un intérzietor de priza, pentru a se evita
intarirea rapida, pana la o ora ;
- 1a mortarele de ciment (marca M 100 T) si ciment-var (marca M 50 T) fara intarzietor - péna la 10 ore ;
- la mortarele de ciment (marca M 100 T) si ciment-var (marca M 50 T) cu intarzietor, péna la 16 ore .
Consistenta mortarelor se va stabili in raport cu felul lucrarilor si cu suprafata pe care se aplica.
Mortarele de tencuiala pentru executarea diferitelor straturi ale tencuielilor vor trebui sa corespunda
urmatoarelor tasari ale conului etalon :
- pentru sprit, in cazul aplicarii manuale a mortarelor, - 9cm ;
- pentru grund, in cazul aplicarii manuale 7...8cm iar in cazul aplicarii mecanizate
10...12cm ;
- pentru stratul vizibil executat cu mortar fara ipsos 7...8cm ;
Consistenta mortarelor cu adaos de aracet E 50 determinata de conul etalon, trebuie sa fie
urmatoarea :
- pentru tencuieli aplicate pe suporturi poroase, 10...11cm ;
- pentru tencuieli aplicate pe alte suporturi. 7...8cm .
EXECUTIA LUCRARILOR
Operatiuni pregatitoare

Controlul, pregatirea stratului suport si lucrari ce trebuie terminate pentru a nu produce
deteriorari tencuielilor .

Pentru executarea tencuielilor de buna calitate se va efectua in prealabil un control al
suprafetelor care urmeaza a fi tencuite astfel, zidaria de caramida a peretilor trebuie lasata sa se usuce, iar
suprafetele de beton sa fie uscate pentru ca umiditatea sa nu mai influenteze ulterior aderenta tencuielilor.

La inceperea lucrarilor de tencuieli trebuie sa fie terminate toate lucrarile a caror executie
simultana sau ulterioara ar putea provoca deteriorarea tencuielilor .

Suprafetele suport pe care se aplica tencuielile trebuie sa fie curate, fara urme de noroi, pete de
grasime. Tencuielile nu se vor aplica decat dupa remedierea eventualelor deficiente constatate.

Pentru a se obtine o buna aderenta a tencuielilor fata de diferitele straturi suport, acestea
trebuie pregatite in vederea tencuirii, cu conditia ca ele sa fie rigide, plane, uscate, rugoase si sa nu prezinte
abateri de la verticalitate si planeitate mai mari decét acelea indicate de presctiptiile tehnice in vigoare.

Abaterile mai mari decat cele admise se vor rectifica prin cioplirea iesindurilor si prin
acoperirea intrandurilor mari (peste 40mm) cu o plasa de armare fibra de sticla prinsa cu cuie peste
suprafata care va fi aplicata tencuiala.

Rectificarea intrandurilor mai mari de 70mm, se va face prin confectionarea in prealabil a unor
coftaje cu forma profilurilor, in care se toarna beton, eventual armat cu impletitura din sdrma fixata cu
cuie.

Rosturile suprafetele netede de beton vor fi aduse in stare rugoasa.

Deasemeni, se va acoperi cu plasa de rabit si suprafetele de lemn sau metal, existente pe
suprafete (ghermele, grinzi, buiandrugi grinzi).

b. Executarea trasarii suprafetelor de tencuit

Executarea trasarii suprafetelor de tencuit se va face dupa controlul si pregatirea stratului suport.

La efectuarea trasarii, prin diferite metode : cu repere de mortar (stalpisori), scoabe metalice lungi sau sipci
din lemn, sau cu repere metalice de inventar, se va verifica modul de fixare a acestor repere, asa incat sa se
obtina un strat de mortar cu grosimea stabilita.

c. Executarea amorsarii



Suprafetele peretilor din zidarie de b.c.a. sau caramidi vor fi in prealabil stropite cu apa si eventual vor fi
ancorate prin strop cu mortar fluid in grosime de maximum 3mm, care va avea aceeasi compozitie cu a
mortarului pentru stratul de grund.

In timpul executarii amorsarii suprafetelor se va urmari ca spritul sa fie aplicat cat mai uniform,
fara discontinuitati prea mari, iar inainte de aplicarea grundului se va verifica daca spritul este suficient
Intérit, fard prelingeri pronuntate i daci suprafata amorsati este suficient de rugoasd si aspri la pipdit cu
mana.

d. Executarea grundului Grundul, cel mai gros strat al tencuielii (5...20mm grosime) se va aplica dupa
cel putin 24 de ore de la aplicarea spritului, la suprafete de beton si dupa o ora la suprafetele de b.c.a.. Pe
suprafetele de zidarie de b.c.a., care sunt amorsate numai prin stropirea cu apa, grundul se poate aplica
imediat. In cazul cand suprafata spritului este uscata, sau pe timp foarte calduros, aceasta suprafata se va
uda n prealabil cu apa, inainte de a se aplica grundul.

Stratul de grund se va aplica manual sau mecanizat, intr-una sau doua reprize, grosimea fiind de péna la
20mm.

Pentru suprafetele de beton care sunt netede si cu absorbtie de apa redusa, stratul de fisurare (circa Smm
grosime) se va executa cu mortar cu adaos de aracet E 50, dupa ce in prealabil suprafetele acestor pereti au
fost amorsate.

Aplicarea mecanizata a spritului si grundului in incaperile cladirilor, pe pereti si tavane, pana la inaltimea
de 3m se va executa de pe pardoselile respective.

Aplicarea manuala a spritului si grundului pe tavane si la partea superioara a peretilor se va executa de pe
 platforme de lucru continue, rezemate pe popi metalici extensibili, de inventar si direct de pe pardoseala
pentru partea inferioara a peretilor.

Aplicarea grundului pe timp de arsita se va face luAndu-se masuri contra uscarii prea rapide, prin acoperirea
suprafetelor respective, pe care s-a aplicat grundul, cu rogojini umezite sau alte mijloace.

Este cu desavérsire interzis sa se aplice stratul de grund pe suprafete inghetate sau daca exista pericolul ca
grundul sa Inghete inainte de intarire.

In timpul executarii grundului se va urmari obtinerea unui strat cu o grosime care sa se incadreze in limitele
admise §i se va verifica daca s-a realizat o suprafatd verticald si pland, care sd ascundi si si rectifice toate
defectele stratului suport. De asemenea se va verifica ca suprafata grundului si nu prezinte asperititi
pronuntate, zgarieturi, neregularitati, ciupituri, etc.

Spritul si grundul se va aplica de sus in jos, de pe schele montate la circa 50 cm fata de suprafata de lucru.

Inainte de aplicarea stratului vizibil se va controla ca suprafata grundului s3 fie uscata §i si nu aiba granule de var
nehidratat, care sd se poatd stinge ulterior in contact cu umiditatea din stratul de grund si din stratul vizibil
aplicat ulterior si s provoace in acest mod impuscituri pe suprafetele tencuite.

e. Executarea stratului vizibil

Stratul vizibil al tencuielilor se va executa dintr-un mortar denumit - tinci - de aceeasi

compozitie cu a stratului de grund, eventual cu o cantitate mai mare de var-pasta ti cu nisip fin pana la
Imm. Pentru obtinerea unei grosimi minime a stratului vizibil (2...5mm), mortarul de tinci se va arunca cu
mistria la anumite intervale de timp (circa 5 minute) astfel ca intre aceste intervale si se niveleze cu drigca.

Lucrarile de tencuieli pe timp friguros (la o temperatura mai mica de +50C) nu sunt
recomandate. In cazul in care totusi este necesar a se lucra si pe timp friguros se vor lua masuri speciale.
Protectia tencuielilor executate pana la intirirea mortarelor folosite se va face prin luarea urmatoarelor
actiuni:

- umiditate mare, care intdrzie intarirea mortarului si-1 altereaza ;
- uscarea fortata, care provoaca pierderea brusca a apei din mortarul de pe suprafata tencuita, uscarea care
poate proveni din curent de aer, expunerea indelungata la razele soarelui, supraéncalzirea incaperilor ;
- lovituri, vibratii, provenite din darea in exploatare a cladirilor respective inainte de termen ;
- inghetarea tencuielilor inainte de uscarea lor.
f. Calitatea si verificarea aspectului tencuielilor

Tencuielile fiind lucriri destinate, in general, a raméne vizibile, calitatea din punct de vedere al
aspectului poate fi verificata oricAnd, chiar dupa terminarea intregului obiect.
~ Se interzice Inceperea executiei oricaror lucriri de tencuire, fnainte ca suportul in intregime sau succesiv
pentru fiecare portiune ce urmeaz3 a fi tencuiti.

Inainte de inceperea lucrarilor de tencuieli este necesar a se verifica daci au fost executate si

receptionate toate lucrarile a ciror executie ulterioar ar putea provoca deteriorarea lor (conducte pentru



instalatii, timplarie), precum si daci au fost montate toate piesele auxiliare .Mortarele preparate centralizat
vor fi introduse in lucrare dupa ce s-a verificat de citre conducatorul tehnic al lucrérii ca au fost livrate cu
certificate de calitate, care si confirme ca sunt corespunzitoare normelor respective.

De asemeni mortarele pot fi introduse in lucrare numai dacd transportul este insotit de o figd tehnica care
sa contind indicarea tuturor caracteristicilor tehnice ale mortarelor.

Pe parcursul executdrii lucririlor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de executie, utilizarea
si aplicarea compozitiei mortarului indicat in documentatia tehnicd si a straturilor succesive in grosimile
prescrise.

Verificarea aspectului general al tencuielilor se va face vizual, cercetdnd suprafata tencuita, forma
muchiilor, scafelor si profiluri.

Suprafetele tencuite si fie uniforme, sd nu prezinte cripaturi, goluri, portiuni neacoperite cu mortar la
racordarea tencuielilor cu tdmplaria.

Se va verifica planeitatea, verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor §i a muchiilor. Rezultatul verificdrii
va fi consemnat intr-un proces verbal de receptie calitativi intocmit de cdtre responsabilul tehnic cu
executia §i vizat de reprezentantul beneficiarului.

6. TENCUIELI EXTERIOARE
Executia lucrarilor: -~ - ‘
- Se vor indepirta suprafetele instabile de pe elemetele fatadei prin decopertarea acestora.
- Se va decoperta stratul suport apoi se va da un strat (sprit) cu mortar M50 pentru aderenfa stratului
urmator.
- Se vor aplica 2 straturi de grund de grosime de 1 cm cu mortar M25 (rezistent la umezeald).
- Se va da o méan3 de tinci finisat in vederea aplicarii amorsei pentru tencuiala decorativa.
- Muchile de tencuire a elementelor fatadei vor fi drepte prin folosirea dreptarelor din aluminiu.
- pentru realizarea mortarelor se va folosi nisip de réu spélat. Nu este acceptatd folosirea nisipului de rdu
nespilat sau al celui de mare. Se vor respecta dozajele de liant conform fiecdrui tip de mortar in parte.
- Se va respecta tehnologia de executie cu respectarea cantitatilor de aplicare implicit grosimea $i uscarea
stratelor anterior aplicate.
Defecte ce nu se admit:
1. Umflaturi, coscoviri, ciupituri (impuscaturi de var), pete, eflorescente, crapaturi, fisuri, lipsuri la glafurile
ferestrelor.
2. Zgrunturi mari (pana la max. 3 mm), basici si zgérieturi adanci formate la driscuire, la stratul de
acoperire.
Verificari in vederea receptiei
Vor fi clasificate drept defectuoase, lucrarile care nu respecta prevederile prezentelor specificatii precum si
cele la care se remarca urmatoarele neregularitati:
1. Nu respecta normele privind grosimea, trasajul, acoperirea, planeitatea, uniformitatea (ca prelucrare),
glafurile, muchiile golurilor de ferestre.
2. Nu respecta verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor si muchiilor, planeitatea suprafetelor tencuite si
nu respecta abaterile admisibile.
3. Nu s-a respectat tehnologia de executie specificata, fapt care a condus la deteriorari ale lucrarilor.
4. Beneficiarul - prin Dirigintele de Santier - poate decide, functie de natura si amploarea defectelor
constatate, ce remedieri trebuie executate si daca acestea se vor face local, pe suprafete mai mari sau
lucrarea trebuie refacuta complet prin decopertarea tencuielii si refacerea ei conform specificatiilor.
Dirigintele de santier impreund cu administratorul de cazarma si executantul lucrrilor Intocmesc
procese verbale de lucrari ascunse in care se specificd care sunt acestea si dacd s-au executat conform
indicatiilor din proiect si din prezentele specificatii.
Dupi finalizarea reparatiilor se aplicd amorsa, apoi se aplici tencuiala decorativi siliconica ,
culoarea va fi stabilita de beneficiar.
7. VOPSITORII

GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrari de vopsitorii.
MATERIALE
Materialele folosite la vopsitorii sunt folosite atat la interior cét si la exterior.



Materialele utilizate la executarea vopsitoriilor sunt urmatoarele

- Diluant 104 - STAS 3124 -75

- Grund pentru astupat porii - STAS 5192 -75

- Vopsele, lacuri emailuri pe baza de ulei

- Grund anticoroziv, pe baza de minium de plumb 351 - 6

Se recomanda ca temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa intre +7C si +20C.

In timpul depozitarii se va urmari ca ambalajul sa fie ermetic inchis, pentru a se evita scurgerea,

uscarea sau murdarirea produselor.

Operatiuni pregititoare

Lucrdrile ce trebuie terminate inainte de inceperea vopsitoriilor :

La lucrdrile de vopsitorie aplicarea ultimului strat se va face numai dupd terminarea completa a
zugravelilor si fnainte de finisarea imbricamintilor de pardoseli luindu-se misuri de protejare contra
murddririi imbracimintilor pardoselilor.

Pregatirea suprafetei timplariei metalice .
Suprafetele metalice nu trebuie sd prezinte pete de rugind, grasimi, mortar.

Rugina se indepérteazd prin frecare cu perii de sirma, spacluri de otel, rdzuitoare, piatrd
abraziva sau prin sablare sau ardere cu flacira.

Petele de grasime se sterg cu tampoane muiate in solventi de benzina usoari. Se interzice
folosirea petrolului lampant sau a benzinei auto, care pot inlesni corodarea metalului.

Executarea vopsitoriei

Inceperea lucrérilor de vopsitorie se va face numai la o temperatura a aerului, In mediul ambiant
de cel putin +15°C. Acest regim se va mentine in tot timpul executirii luczarilor si cel putin 15 zile dupa
executarea lor.

Se va fine seama de indicatiile in ceea ce priveste compatibilitatea dintre natura fiecarui tip de
finisaj si stratul suport pe care se aplici.

Totodatd se interzice folosirea vopselelor cu termen de utilizare depdsit. Acestea vor putea fi
folosite numai dupi verificarea si confirmarea de citre un laborator de specialitate a pastrarii
caracteristicilor vopselelor in limitele previzute in standardele si normele interne de fabricatie.

In cazul cind se finiseazi cu lacuri transparente suprafetele nu vor fi spacluite, ci numai slefuite, grunduite

si lacuite. Aplicarea vopselei se face de obicei in doud-trei straturi, in functie de calitatea ceruti.

In cazul finisérii transparente se aplicd un strat de grund si 1 — 2 straturi lac de ulei.Inainte de aplicare, vopseaua se strecoari prin
site fine (900 ochiuri/cm2) si se potriveste la consistenta necesara de lucru, prin amestecarea cu diluant corespunzitor cu natura
vopselei respective, amestecul facandu-se cu 5...10% diluant.Vopseaua se va aplica intr-un strat uniform fir3 a lasa urme mai
groase sau mai subtiri de vopsea si va fi intinsd pana la obtinerea unei bune adeziuni de stratul inferior.Dupa aplicarea primului
strat de vopsea, aceasta se netezeste cu pensule speciale cu pdrul moale. Dupa uscare, suprafata se slefuieste cu hartii de slefuit
HS 80.Dupa aplicarea ultimului strat de vopsea aceasta se va netezi cu pensule moi.Slefuirea si aplicarea unui strat nou se face
numai dupa minim 24 ore de la aplicarea stratului precedent, dupa uscarea acestuia.

Incaperile unde se vopseste trebuie sa fie lipsite de praf si bine aerisite, insa fara curenti
puternici de aer.
Suprafetele care nu trebuie vopsite, sau ferite de vopsea, se vor proteja printr-un ecran separator
(carton, placaj, tabla, etc).
¢. Verificarea lucririlor de vopsitorie
Controlul in timpul executiei se face de citre executant, prin organele sale de control tehnic de
calitate, precum si de citre beneficiar.
Nu se admit pete de mortar sau zugriveald pe suprafetele vopsite.
Pentru lucrdrile gisite necorespunzitoare se vor da dispozitii de santier pentru remediere sau
refacere.
Rezultatele verificarilor se vor consemna intr-un proces verbal de receptie calitativd intocmit de
catre responsabilul tehnic cu executia si dirigintele de santier i vizat de reprezentantul beneficiarului.
Receptia lucrarilor de vopsitorie se va face numai dupa uscarea lor completa.
e. Standarde de referinti



-C3-76 - Instructiuni tehnice pentru executarea lucrarilor de vopsitorii

-STAS 3124-75 - Diluant 104

-STAS 5192-75 - Grund

-N.I.90-61 - Vopsele, lacuri emailuri pe baza de ulei si grund anticoroziv, pe baza
de minium de plumb 351 - 6

- STAS 1582 - 61 - Panza pentru slefuire uscata

ATENTIE!
> Pe perioada executdrii lucririlor de reparatii, masurile de protectie a muncii, protectie a
mediului si A.IL intra in totalitate in responsabilitatea executantului lucrérii;
> Refacerea in totalitate a elementelor de constructii si instalatii, precum si a finisajelor,
deteriorate din vina executantului;
> fnainte de efectuarea receptiei la terminarea lucrarilor, executantul va efectua curafirea

suprafetelor care au fost patate de materialele utilizate la executarea finisajelor (tampléria,
geamurile, pardoseala, placajele din gresie, faiantd si aparatajele electrice).

INTOCMIT
Referent specialitate \; \/\
p.c.c. ing. /E "

Lenuta IONITA






diN9S 01=0Ad 3H1S3434 Tv1OL diNgl 1SN TVLOL

dwog 01L=2LL'2:G'Cx ONA T

7
v

»
»

052 _ 00°€

A

00'€

1e

v

71VGOTIDSOIMNIHOO0 1) NVdOWYIL WVIO N OAd 3HLSIH3IA dIN 81=€.£0NQ ¢=leseb dij ySn

I€€€ -d ARIVIdINVL NOT4V.L






